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CERTIFICATO DEL
SISTEMA QUALITA

S| DICHIARA CHE IL SISTEMA DI GESTIONE PER LA QUALITA DELLA AZIENDA

FIM-PREMEC S.r.l.
Via Malta, 25/27 - Modena — Italia

REGISTRAZIONE N. 2305 - A

E CONFORME ALLA NORMA

UNI EN ISO 9001:2000

PER | SEGUENTI PRODOTTI/SERVIZI:

FABBRICAZIONE DI ATTREZZATURE MECCANICHE E DI PROTOTIPI
MECCANICI SU SPECIFICA DEL CLIENTE
PROGETTAZIONE E FABBRICAZIONE DI ATTREZZATURE MECCANICHE

Questo certificato é costituito da 2 pagine. La scheda tecnica che segue fornisce i dettagli del campo di applicazione. Il
mantenimento della certificazione e soggetto a sorveglianza annuale e subordinato al rispetto del regolamento CERMET.

data rilascio certificato: 2001-06-20

data ultima modifica: 2005-08-10 Direttore Generale

: e Ing. Rodolfo Trippodo
data prossimo rinnovo: 2006-06-20
"""j"_:-"’L- -M o

SGQ N 0UTA CERMET
223 : gé:g Sede Legale, Operativa e Direzione.

¥ L ; & 40057 Cadriano di Granarolo (BC) wa Cadnano, 23
Membro di MLA EA per g schemi o/ acoreditamentc SGQ, SGA, PRD, PRS e i5P tel. 051 764811 fax 051 763382

e di MLA IAF per gli schemi di accreditamento 5GQ. SGA, e PRC B
Signatory of EA MLA for the accreditation schemes GMS, EMS, Product, Personnel Altre Sedi Operative. Roma e Tarino
and Inspection and of 'AF MLA for the accreditation schemes QMS, EMS and Product www.cermet.it




SCH EDA TECN'CA dété ultima modifica: 2005-08-10

e ALLEGATA AL CERTIFICATO P
- - ~ DEL SISTEMA QUALITA s
C:RM:T REG. N. 2305-A MOD PO 22A rev. 1.1

Azienda: FIM-PREMEC S.r.l.
Normativa S.Q.: UNI EN ISO 9001:2000

Indirizzo dei luoghi nei quali si svolgono le attivita oggetto di certificazione:
Via Malta, 25/27 - Modena - Italia

Prodotti/Servizi :
Fabbricazione di attrezzature meccaniche e di prototipi meccanici su specifica del cliente
Progettazione e fabbricazione di attrezzature meccaniche

Tipologie/Caratteristiche:

Lavorazioni di metalli nobili da barra

Lavorazioni di fusioni

Lavorazioni meccaniche di precisione per il settore delle corse auto
Attrezzature per bloccaggio e movimentazione manuale del prodotto

Processi e tecnologie principali:
Lavorazioni meccaniche per asportazione di truciolo come:
Tornitura
Fresatura
Alesatura
Rettifica
" Elettroerosione a filo
Montaggio
Collaudo

EA: 17

SGQ N° 00TA
SGA N* 010D
PRD N" 0628
Membro di MLA EA per gli schemi di accreditamento SGQ, SGA, PRD, PRS e ISP

% _ ‘ e & di MLA IAF per gli schemi di accreditamento SGQ, SGA, e PRD —_—11
ACCREDITAVENTO GRGANISMI DI CERIFICAZIONE E SPETIOSNE Signatory of EA MLA for the accreditation schemes QMS, EMS, Product, Personnel nl
and Inspection and of IAF MLA for the accreditation schemes QMS, EMS and Product




